
Инструмент для восстановления
железнодорожных колес
Стабильность качества колес для безопасности пассажиров

Развитие железнодорожной техники и характеристики
новых поездов налагают жесткие требования на восста-
новление колес. Еще более строгие требования к форме
колеса, для обеспечения комфорта и безопасности
пассажиров, предъявляют высокоскоростные поезда.
Компромисс в этой области недопустим.

Часто восстановление колес производится без выкатки пар.
В таком ограниченном пространстве подпольного станка
основополагающим параметром производительности
является надежная эвакуация стружки и сведение к нулю
вероятности ее запаковывания, повреждения колеса или
появления других проблем.

Новые пластины CNMX разработаны с учетом этих
требований. Пластины обеспечивают идеальное сочетание
высокого качества и производительности обработки в
ограниченном пространстве и сконструированы таким
образом, чтобы гарантировать получение точной формы
колеса и обеспечить отличную эвакуацию стружки. 

Новые пластины размером 19 мм предназначены для чис-
товой обработки упрочненной стали и выполняются из
серии сплавов: GC4015, GC4025 и GC3015.

Пластины устанавливаются в новые кассеты правого и
левого исполнения, совместно с новой опорной пластиной,
которая защищает державку и гнездо, а также способствует
отводу тепла. Эти кассеты совместимы с традиционной
конструкцией инструмента Sandvik Coromant для восста-
новления железнодорожных колес и используются
совместно с существующими державками. Подробности
смотрите на следующих страницах.
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Основные геометрии Марки сплавов
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Код пластины 

l (iC) s iW d1 rε

Размеры, мм

★ = Первый выбор

Пластины для обработки колесных пар

Пример заказа: 10 штук LNUX 191940-PF 4015

GC GC GC –

19 CNMX 191140-PF 19,05 11 – 7,8 4,0 ★ ✩

19 LNUX 191940-PF 19,05 19,05 10 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩

19 LNUX 191940-PM 19,05 19,05 10 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩
19 LNMX 191940-PM 19,05 19,05 10 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩
30 LNMX 301940-PM 30,00 19,05 12 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩

30 LNUX 301940-PR 30,00 19,05 12 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩
30 LNMX 301940-PR 30,00 19,05 12 6,35 4,0 ★ ✩ ✩ ✩

P

GC = Твердый сплав с покрытием (ISO = HC)
– = Твердый сплав без покрытия (ISO = HW)

PF

PM

PR

CNMX

LNUX

Обработка реборды и торца

Режимы обычно более высокие

vc = 70–90 м/мин

fn =  2 мм/об
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Глубина резания, мм

Подача мм/об
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Материал: легированная сталь

Скорость резания: vc = 25–90 м/мин

19-PF
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CNMX 19-PF

LNUX 30-PR

Режимы резания
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Показано правое исполнение

Вставки T-MAX P 

Размеры, ммКод инструмента Эталонная пластина

R/L175.32-19
R/L175.32-30

R/L177.32-19
Пластины

LNUX, LNMX
TNMG 
TNMM
SNMM

R/L175.32-1922

h1 h b l2 l1 l1a l1b f1 f1a f1b

19 R/L175.32-3223-19 32 – 22,6 42,2 35 – – 23 – – LN.X 19 19 40
19 R/L175.32-3223-1911 32 31,5 20,6 43,5 35 – – 23 – – CNMX 19 11 40-PF

30 R/L175.32-3223-30 32 – 22,6 42,2 35 – – 23 – – LN.X 30 19 40

19 22 R/L175.32-3223-1922 32 31,4 31,5 42,2 – 35 20,5 – 23 25,4 LN.X  19 19 40 
TNM. 22 04 08

19 R/L177.32-3219-19 32 – 18,6 42,2 35 – – 19,1 – – SNM. 19 06 12

R/L175.32-1911

5432 005-02 5516 020-01 5322 230-03 174.3-862 3021 010-040 (4,0)

Рычаг Винт

Пример заказа: 2 штуки 5432 005-02

Опорная
пластина Втулка Ключ (мм)

Комплектующие для вставок T-MAX P 
R/L 175.32-3223-1911

Комплектующие см. в каталоге
Токарный инструмент C-1000:8.

Пример заказа: 2 штуки R175.32-3223-19
2 штуки L175.32-3223-19Державки см. на следующей странице.
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Показано правое исполнение

Державки для вставок T-MAX P R/L 175.32 и R/L 177.32

-5047M -5055M

Пример заказа: 2 штуки R175.32-5047M
2 штуки L175.32-5047M

Размеры, ммКод инструмента

R

L

Для одной вставки Для двух вставок

h h1 b l1 f1 rε

R/L175.32-5047M 50 44 47 275 44 4,0

R/L175.32-5055M 50 44 55 210 55 4,0

Комплектующие см. в каталоге
Токарный инструмент C-1000:8.


